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平座金 JIS B 1256：1998 より抜粋

Plain Washers

一点鎖線 平座金　小並　P745細線実線
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寸法文字

■ 小形・並形 — 部品等級A及び並形面取り — 部品等級Aの形状・寸法
小形、並形ー部品等級Aの形状 並形面取りー部品等級Aの形状

unit:㎜

呼び径＊1

内径
d1

小形 — 部品等級Aの寸法 並形、＊2並形面取り — 部品等級Aの寸法
外径　d2 厚さ　h 外径　d2 厚さ　h

基準寸法
（最小）

最大 基準寸法
（最大）

最小 基準寸法 最大 最小 基準寸法
（最大）

最小 基準寸法 最大 最小

01.6 01.7 01.84 03.5 03.2 0.3 0.35 0.25 04 03.70 0.3 0.35 0.25
02.0 02.2 02.34 04.5 04.2 0.3 0.35 0.25 05 04.70 0.3 0.35 0.25
02.5 02.7 02.84 05.0 04.7 0.5 0.55 0.45 06 05.70 0.5 0.55 0.45
03.0 03.2 03.38 06.0 05.7 0.5 0.55 0.45 07 06.64 0.5 0.55 0.45
03.5 03.7 03.88 07.0 06.64 0.5 0.55 0.45 08 07.64 0.5 0.55 0.45
04.0 04.3 04.48 08.0 07.64 0.5 0.55 0.45 09 08.64 0.8 0.90 0.70
05.0 05.3 05.48 09.0 08.64 1.0 1.10 0.90 10 09.64 1.0 1.10 0.90
06.0 06.4 06.62 11.0 10.57 1.6 1.80 1.40 12 11.57 1.6 1.80 1.40
08.0 08.4 08.62 15.0 14.57 1.6 1.80 1.40 16 15.57 1.6 1.80 1.40
10.0 10.5 10.77 18.0 17.57 1.6 1.80 1.40 20 19.48 2.0 2.20 1.80
12.0 13.0 13.27 20.0 19.48 2.0 2.20 1.80 24 23.48 2.5 2.70 2.30
14.0 15.0 15.27 24.0 23.48 2.5 2.70 2.30 28 27.48 2.5 2.70 2.30
16.0 17.0 17.27 28.0 27.48 2.5 2.70 2.30 30 29.48 3.0 3.30 2.70
20.0 21.0 21.33 34.0 33.38 3.0 3.30 2.70 37 36.38 3.0 3.30 2.70
24.0 25.0 25.33 39.0 38.38 4.0 4.30 3.70 44 43.38 4.0 4.30 3.70
30.0 31.0 31.39 50.0 49.38 4.0 4.30 3.70 56 55.26 4.0 4.30 3.70
36.0 37.0 37.62 60.0 58.80 5.0 5.60 4.40 66 64.80 5.0 5.60 4.40

＊1　呼び径は、組み合わすねじの呼び径と同じである。
＊2　並径面取り — 部品等級Aの適用するねじの呼び径5から規定。

小形、並形、並形面取り — 部品等級Aの製品仕様
材料の区分 鋼 オーステナイト系ステンレス鋼

機械的性質
硬さ区分 140HV 200HV 300HV A140 A200 A350
硬さHV 140以上 200〜300 300〜400 140以上 200〜300 350〜400

公差 JIS B 1022の部品等級Aによる。

表面状態 一般には、表面処理を施さない。特にめっきその他の表面処理を必要とする場合は、注文者が指定する。
なお、電気めっきを施す場合は、JIS B 1044による。
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Plain Washers

平座金 JIS B 1256：1998 より抜粋

一点鎖線 平座金　並形・特大形　P746細線実線寸法文字

ｈ

d2

d1

並形、特大形—部品等級 C の形状

■ 並形・特大形 — 部品等級Cの形状・寸法

並形 — 部品等級Cの寸法 unit:㎜

呼び径＊1
内径　d1 外径　d2 厚さ　h

基準寸法（最小） 最大 基準寸法（最大） 最小 基準寸法 最大 最小
05. 05.5 05.80 10 09.1 1.0 1.2 0.8
06. 06.6 06.96 12 10.9 1.6 1.9 1.3
08. 09.0 09.36 16 14.9 1.6 1.9 1.3
10. 11.0 11.43 20 18.7 2.0 2.3 1.7
12. 13.5 13.93 24 22.7 2.5 2.8 2.2
14. 15.5 15.93 28 26.7 2.5 2.8 2.2
16. 17.5 17.93 30 28.7 3.0 3.6 2.4
20. 22.0 22.52 37 35.4 3.0 3.6 2.4
24. 26.0 26.52 44 42.4 4.0 4.6 3.4
30. 33.0 33.62 56 54.1 4.0 4.6 3.4
36. 39.0 40.00 66 64.1 5.0 6.0 4.0

＊1　呼び径は、組み合わすねじの呼び径と同じである。

特大形 — 部品等級Cの寸法 unit:㎜

呼び径＊1
内径　d1 外径　d2 厚さ　h

基準寸法（最小） 最大 基準寸法（最大） 最小 基準寸法 最大 最小
05. 05.5 05.80 018 016.9 2 2.3 1.7
06. 06.6 06.96 022 020.7 2 2.3 1.7
08. 09.0 09.36 028 026.7 3 3.6 2.4
10. 11.0 11.43 034 032.4 3 3.6 2.4
12. 13.5 13.93 044 042.4 4 4.6 3.4
14. 15.5 15.93 050 048.4 4 4.6 3.4
16. 17.5 18.20 056 054.1 5 6.0 4.0
20. 22.0 22.84 072 070.1 6 7.0 5.0
24. 26.0 26.84 085 082.8 6 7.0 5.0
30. 33.0 34.00 105 102.8 6 7.0 5.0
36. 39.0 40.00 125 122.5 8 9.2 6.8

＊1　呼び径は、組み合わすねじの呼び径と同じである。

並形、特大形 — 部品等級Cの製品仕様
材料の区分 鋼

機械的性質
硬さ区分 100HV
硬さHV 100以上

公差 JIS B 1022の部品等級Cによる。

表面状態 一般には、表面処理を施さない。特にめっきその他の表面処理を必要とする場合は、注文者が指定する。
なお、電気めっきを施す場合は、JIS B 1044による。



713  オンラインショップ・CAD データのダウンロード・最新情報はこちらから　 NBK ホームページ http://www.nbk1560.com/

目
次

サー
ビス

のご
案内

レ
バ

ー
ノ

ブ
取

手
ラ

ッ
チ

ヒ
ン

ジ
グ

リ
ッ

プ
ハ

ン
ド

ル
イ

ン
ジ

ケ
ー

タ
画

Ｎ
固

構
造

部
品

イ
ン

デ
ッ

ク
ス

プ
ラ

ン
ジ

ャ
プ

ラ
ン

ジ
ャ

ス
ク

リ
ュ

ー
ネ

ジ
コ

ム
エ

レ
ク

ト
ロ

ニ
ク

ス
ス

テ
ー

ジ
技

術
資

料
お取

り引
きの

ご案
内

IN
D

EX

平座金 JIS B 1256：1998 より抜粋

Plain Washers

一点鎖線細線 平座金　大形　P747実線寸法文字

部品等級Ａ
Ra＝3.2：かえり除去Ra

Ra

ｈ

d2

d1

大形—部品等級 A 又は C の形状・寸法

■ 大形 — 部品等級A又はCの形状・寸法

unit:㎜

呼び径＊1

内径　d1 外径　d2 厚さ　h
基準寸法（最小） 最大 基準寸法（最大） 最小 基準寸法 最大 最小

部品等級 部品等級 部品等級 部品等級 部品等級 部品等級 部品等級
A C A C A及びC A C A及びC A C A C

03.0 03.2 − 03.38 − 009 008.64 − 0.8 0.9 − 0.7 −
03.5 03.7 − 03.88 − 011 010.57 − 0.8 0.9 − 0.7 −
04.0 04.3 − 04.48 − 012 011.57 − 1.0 1.1 − 0.9 −
05.0 05.3 − 05.48 − 015 014.57 − 1.2 1.4 − 1.0 −
06.0 06.4 − 06.62 − 018 017.57 − 1.6 1.8 − 1.4 −
08.0 08.4 − 08.62 − 024 023.48 − 2.0 2.2 − 1.8 −
10.0 10.5 − 10.77 − 030 029.48 − 2.5 2.7 − 2.3 −
12.0 13.0 − 13.27 − 037 036.38 − 3.0 3.3 − 2.7 −
14.0 15.0 − 15.27 − 044 043.38 − 3.0 3.3 − 2.7 −
16.0 17.0 − 17.27 − 050 049.38 − 3.0 3.3 − 2.7 −
20.0 21.0 22 21.53 22.52 060 059.26 058.1 4.0 4.3 4.6 3.7 3.4
24.0 25.0 26 22.52 26.84 072 071.26 070.1 5.0 5.6 6.0 4.4 4.0
30.0 31.0 33 31.62 34.00 092 091.13 089.8 6.0 6.6 7.0 5.4 5.0
36.0 37.0 39 37.62 40.00 110 109.03 107.8 8.0 9.0 9.2 7.0 6.8

＊1　呼び径は、組み合わすねじの呼び径と同じである。

大形 — 部品等級A又はCの製品仕様
材料の区分 鋼 オーステナイト系ステンレス鋼

機械的性質
硬さ区分 部品等級A：140HV

部品等級C：100HV A140

硬さHV 部品等級A：140以上
部品等級C：100以上 140以上

公差
JIS B 1022の部品等級A及びCによる。
呼び径16mm以下	 ：部品等級A
呼び径16mmを越え	：部品等級C

JIS B 1022の部品等級Aによる。

表面状態 一般には、表面処理を施さない。特にめっきその他の表面処理を必要とする場合は、注文者が指定する。
なお、電気めっきを施す場合は、JIS B 1044による。




